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LOGIC-CARD fiir VECTOR 54 - Infegrierte Prozessabléufe




LOGIC-CARD fiir Frequenzumrichter VECTOR 54
Die intelligente LOGIC-CARD fiir integrierte Prozessabliufe

Der Frequenzumrichter VECTOR 54 mit der integrierter LOGIC-CARD realisiert Prozessabldufe in Maschinen und Anlagen ohne eine dbergeordnete Anla-
gensteuerung. Die in der LOGIC-CARD gespeicherten Prozessabldufe decken eine Vielzahl von Standardprozesse fir den fordertechnischen Bereich ab.
Uber einen Auswahischalter werden insgesamt 8 abgespeicherte Prozessabliufe abgerufen. Weitere kundenspezifische Prozessablufe, speziell fii Ihre
Anwendungen, konnen ebenfalls abgespeichert werden.

Folgende Prozessabldufe konnen abgerufen werden:
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Nach dem Einschalten lduft das Férderband in Forderrichtung. Emeicht das Fordergut die Licht-
schranke A, stoppt das Farderband. Nachdem mit dem Taster quittiert wurde, fordert das Forder-
band in Forderrichtung, bis Lichtschranke B erreicht ist. Erreicht das Fordergut Lichtschranke B,
stoppt das Forderband, bis Lichtschranke B wieder frei ist.

Nach dem Einschalten liuft das Forderband in Férderrichtung. Erreicht das Fordergut die Licht-
schranke A, liuft das Forderband in einer geringeren Geschwindigkeit bis Lichtschranke B erreicht

ist. Erreicht das Fordergut Lichtschranke B, stoppt das Férderband bis Lichtschranke B wieder frei ist.

Nach dem Einschalten lduft das Férderband in Férderrichtung. Ereicht das Fordergut die Licht-
schranke A, lduft das Forderband in einer hheren Geschwindigkeit bis Lichtschranke B emeicht ist.
Erveicht das Frdergut Lichtschranke B, lduft das Férderband in einer geringeren Geschwindigkeit bis
Lichtschranke C erreicht ist. Erreicht das Fordergut Lichtschranke C, stoppt das Férderband bis Licht-
schranke C wieder frei ist.

Nach dem Einschalten lduft das Férderband in Forderrichtung. Wenn 10x ein Fordergut durch die
Lichtschranke A fahrt stoppt das Forderband. Wird der Behdlter aus Lichtschranke B herausgenom-
men und ein never Behdlter in Lichtschranke B hineingestellt, fordert das Farderband weiter in For-
derichtung.

Nach dem Einschalten liuft dos Forderband in Forderrichtung. Erreicht das Fordergut Lichtschranke
A, stoppt das Forderband und eine eingestellte Zeit [duft b (Zei lisst sich Gber Poti zwischen
0...30sek einstellen). Nachdem die Zeit abgelaufen ist fordert das Farderband bis Lichtschranke B
ereicht ist. Erreicht das Fordergut Lichtschranke B, stoppt das Farderband solange bis Lichtschranke
B wieder frei ist.
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Nach dem Einschalten bleibt das Forderband weiterhin stehen. Wenn ein Fordergut in Lichtschranke
A gelegt wird, fordert dos Forderband in Fordenichtung bis Lichtschranke B erreicht ist.

Erreicht das Fordergut Lichtschranke B, stoppt das Farderband. Durch einen externen Schalter kann
die Drehrichtung umgeschaltet werden. Dadurch fordert das Forderband, wenn Lichtschranke B be-
legt ist und stoppt bei Lichtschranke A.

Nach dem Einschalten férdert das Férderband in Forderrichtung. Ereicht das Fordergut Lichtschranke
A stoppt das Forderband. Sollte innerhalb einer eingestellten Zeit Lichtschranke A nicht beddmpft
werden, fillt das Forderband in einen , Sleep — Mode” (Zeit ldsst sich Gber Poti zwischen 0...30sek
einstellen). Durch Bettigen eines Taster oder einer weiteren Lichtschranke wird dos Forderband aut
geweckt und fordert in Forderrichtung.

Nach dem Einschalten férdert das Forderband in Forderrichtung. Durch einen extern eingelesenen
Analogen Wert, beispielsweise durch eine Waage, wird solange gefdrdert, bis ein bestimmter Wert
erreicht ist. Emeicht der analoge Wert eine Schwelle, stoppt das Farderband. Wahlweise durch
Betiifigen eines Toster oder durch eine weitere Lichtschranke kann der Ablauf wieder neu gestartet
werden.

Dariber hinaus kannen weitere kundenspezifische Prozessabliufe abgespeichert und Gber einen infernen Drehschalter abgerufen werden. Die Program-
mierung wird in Absprache mif lhnen oder Ihrem Endkunden von unseren Softwareingenieuren vorgenommen.

Anwendungen

- Iufuhr-Transporteinheiten

- Abtransporteinheiten

- In Maschinen integrierfe Transporthinder
- Verpackungsmaschinen

- Abfillanlagen
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